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FINAL CHARGE® A 216 является концентрированным ингибито-
ром, применяемым для работы в тяжелых условиях и основан-
ным на уникальной системе органического ингибитора для 
увеличения срока службы, сформулированного для предотвра-
щения появления коррозии в водных системах. Ингибитор 
FINAL CHARGE® A 216 увеличенного срока службы не содер-
жит нитрита, фосфата, бората, аминов и силикатов. При 
тщательном смешивании с необходимым количеством воды, 
данный продукт способен обеспечивать максимальную защиту 
всех металлов, включая латунь, медь, олово, сталь, чугун и 
алюминий, в системах охлаждения и теплообмена.
При соблюдении необходимых условий эксплуатации, FINAL 
CHARGE® A 216  не требует добавления ингибиторя на протя-
жении до 32 000 часов, или 5 пяти лет, в стационарном обору-
довании и промышленных установках теплообмена. Для 
поддержания уровня защиты, обеспечиваемого ингибитором 
FINAL CHARGE® A 216 , должно присутствовать необходимое 
количество запатентованной системы ингибиторов. Это может 
быть достигнуто за счет:
  • Использования исключительно ингибитора коррозии FINAL 
CHARGE® A 216 
  • Поддержания соотношения смеси FINAL CHARGE анти-
  коррозионного ингибитора и воды в системе;

В воде должно содержаться минимальное процентное содержа-
ние ингиботра FINAL CHARGE® A 216  в 7,5% по объему. 
Однако для обеспечения максимальной защиты от коррозии 
рекомендуется 10% содержание ингибитора в воде. В следую-
щих водных системах, где не требуется защита от замерзания, 
может использоваться FINAL CHARGE антикоррозионный 
ингибитор:
  •  В стационарных двигателях, используемых в переработке 
природного газа, орошении, производстве электроэнергии, 
морских установках, операций по добыче нефти и переносных 
воздушных компрессорах.
 •  В дизельных двигателях дорожной/внедорожной техники,  
   работающей в тяжелых условиях
 •  Как ингибитор для центральных систем отопления, 
  гидравлических жидкостей и жидкостей, применяемых в  
  горнодобывающей промышленности
 •  Как горячая испытательная жидкость для новых блоков 
двигателя и для защиты двигателей до двух месяцев хранения
 •  Для обеспечения защиты от коррозии для двигателей во 
 время хранения

  •  Допущен MTU для использования в водных системах.
  •  Срок службы до 32 000 часов, или 5 лет при отсутствии  
   необходимости добавления стандартных ингибиторов в    
   стационарном оборудовании и промышленных устройствах 
   теплообмена
  •  Защищает все металлы в системах охлаждения, включая 
   латунь, медь, олово, сталь, чугун и алюминий.
  •  Не содержит нитрита, фосфата, бората, аминов и 
   силикатов.
  •  Технология с отсутствием силикатов помогает предот
   вращать образование силикатного осадка во время использо 
   вания и хранения
  •  Формула без фосфата помогает избегать отложений 
   жесткой воды
  •  Низко растворимая формула твердых веществ способству
   ет защите от образования осадков
  •  Широкое применение сокращает количество необходимых 
   охладителей
  •  100% биоразлагаемый в неиспользованной форме 

Все упаковки должны хранится под навесом. При неизбежности 
хранения вне помещений, бочки должны лежать горизонтально 
во избежание попадания воды и возможного повреждения 
маркировочных надписей. Продукт не следует хранить при 
температурах выше 60°C (140 °F), подвергать попаданию 
прямых солнечных лучей или условиям замерзания. 

Общая информация, касающаяся потенциальных угроз, мер 
предосторожности и мер по оказанию первой медицинской 
помощи, а также влияния на окружающую среду и утилизации 
использованного продукта, доступна в Паспорте Безопасности.
Old World Industries, LLC не может принять на себя ответствен-
ность в случае, если продукт используется другим способом, 
нежели указано в мерах предосторожности в Описании и 
Паспорте Безопасности на продукт.
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ХИМИЧЕСКИЕ И ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Внешний вид

Плотность @ 20 °С   

pH

Пенообразование, 10 % раствор

Первоначальный осмотр

10 % раствор

Объем, мл

Время разрыва, сек

Медь

Олово

Латунь

Сталь

Чугун

Литой алюминий
мг/см2/нед.

Тест на
коррозию
металла

Потеря 
массы 
образцов 
металла

10 %
раствор мг

Коррозия сплавов литого алюминия
на отдающих тепло поверхностях

Типичные данные

Красный, прозрачный

1.16

8.7

40

1.3

0.9

1.2

0.7

0.9

3.9

0.3

0.1

Метод испытаний

Внешний осмотр

ASTM D5931

ASTM D1287

ASTM D1881

ASTM D1384

ASTM D4340

Наименования
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